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Microtec

Foretaget grundades av nuvarande VD och édgare Federico Giudeceandrea (FG)1980.
Efter uppkop av nagra konkurrenter har foretaget idag ca 100 anstillda och en
omsittning runt 15 miljoner Euro. Foretagets forsta produktomrade var dppelsortering
baserad pa bildanalys men idag star sagverksutrustning for ca 95 % av omsittningen.
Microtec bedriver en omfattande egen utveckling med en arlig budget pa ca 2 miljoner
Euro varav 1 miljon Euro avser rontgenteknik.

Microtecs huvudkontor i Bressanone — Microtec forfogar over mycket spatiosa
i norra Italien. lokaler for utveckling och tillverkning.

Nagra viktiga milstolpar i foretagets utveckling ar:

1985 lasertriangulering pa trivara

1992 skanner for defekter pa trd

1994 rontgen for travaror

1998 forvirvades Keba (Osterrikisk mitramstillverkare)
2001 certifierat enligt DIN 4074 (tysk norm)

Bland mitstationsprodukter finns 2D, 3D och rontgenmitare. Marknaden dr framst det
tysksprakiga omradet men Microtecs sagverksprodukter finns dven pa nagra verk i
Sverige, fraimst i kombination med Linck-linjer. Till exempel Iggesund, Bollsta,
Munksund, Kopparfors och Gruvon. FG uttryckte stort intresse for den nordiska
marknaden.

I Microtecs 3D-ram miits krok och ovalitet. Daremot tycks man inte ha arbetat med
begreppet bulighet. Foretaget har sitt ursprung 1 olika tilldimpningar av bildanalys. Dock
har man hittills inte dgnat sig at stockars dndytor. Daremot visades mycket intressanta
bilder pa stockars mantelyta. GF menade att manga egenskaper, exempelvis kvistar, bor
ga att extrahera ur bilderna. Ett problem &r de mycket stora datafilerna. Hér pratar vi
GB! En av Microtecs styrkor dr den egna tillverkningen av kameror och
rontgensensorer. Med detta far man ett lagre styckepris pa kameror vilket innebér att
man kan utveckla kameraintensiva l0sningar utan att kostnaden skenar. Ett exempel ér
mitenheten Discan med tva kameror vilken kommer att finnas i Microtecs 3D-ramar
(andra tillverkare har en kamera i varje mitenhet). Deras 3D-ram kommer didrmed att ha
atta kameror. ”Stereokameramontage” Oppnar vissa bildanalysmissiga fordelar.
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Federico Giudeceandrea visar En av Microtecs testriggar samt forsoksobjekt
DISCAN-komponenter. (5 st).

Microtec lagger mycket utvecklingskraft pa nyttjande av rontgen. De har bland annat
utrustning for hallfasthetssortering av sagat virke dir rontgen kombineras med akustisk
mitning. Detta sades ge bittre precision @n enbart akustik. Vad géller rontgen av stockar
finns en teknisk grins vid 50 cm stockdiameter pga den spdnning som behdvs. Denna
grans angavs till 200 kV. Man testar olika antal métriktningar och menar att med sex
riktningar kan en fullodig 3D-bild skapas (tomografering). Hur manga riktningar en
kund viljer beror pa vad som ska mitas - och forstas priset. Hittills finns ingen
installation med fler dn tva métriktningar. Idag finns fem installationer, den dldsta tre ar.
En sjitte utrustning var kontrakterad. Kostnaden for en utrustning &r c:a 600.000 Euro.

Vad mits da med rontgen:
e Metall. Rontgen dr den enda teknik som klarar de hdga banhastigheter som
anvinds i centraleuropa (tre installationer).
o Arsringsbredd i klasser. Riktigt smala arsringar klaras dock ej (en installation).
e Kuvistighet (en installation)
e Bark (en installation)

Microtec bedriver ett forskningsprojekt kring rontgen tillsammans med Holzforschung
Austria. Data samlas under ett ar vid sagverket Hasslacher. Det réicker inte med 100-tals
utan 1000-tals stockar for att validera uppgifterna fran rontgen. Att ”6ppna” stockarna
sades vara for dyrt. Ett annat forskningsprojekt ar att tillsammans med universitetet i
Freiburg studera arsringsmatning med rontgen. Ett problem kring utveckling av rontgen
som Federico papekade ér att det finns flera foretag som utvecklar hardvara, men ingen
som satsar tillrdckligt pa mjukvara. Vem nappar pa detta i Skandinavien? En
begrinsning med rontgen ir att den inte kan skilja pa vatten eller tjurved. A andra sidan
brukar tjurved vara sektorsformad vilket inte fuktighetsskillnader &dr — kanske
anvindbart trots allt — da i kombination med dndyteavldsning med digitala bilder.

FGs vision om den ultimata stockmétningen innefattar en kombination av 3D-, rontgen
och bildanalys av mantelytan — ingen enskild teknik kan ge oss allt vi vill ha.

Bedomning/kommentarer: Det dr mycket svart att tanka sig annat &@n att detta dr Europas
kraftfullaste, bredaste och intressantaste tillverkare av stockmétningsutrustning.
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Hasslacher - ett av Osterrikes storsta sigverk

I Hasslachergruppen, dgd av familjen Kulterer, ingar tva sagverk beldgna i Sachsenburg
och Arnoldstein i Osterrike. Av sgverksproduktionen exporteras hilften till Italien, Y4
sdljs pa den Osterrikiska marknaden och resterande gar till 6vriga Europa samt
oversjomarknader (frimst Japan). Den totala ravaruforbrukningen uppgar till 600.000
m3f, varav det besokta sagverket i Sachsenburg forbrukade 450.000 m3f. Antalet
anstéllda vid sagverket i Sachsenburg var 160 personer. I Sachsenburg finns dessutom
en byggmaterialhandel och ett virmeverk baserat pa bl.a. biprodukter fran sagverket.
Inne pa sagverket finns en reducersaglinje (Linck) for normaltimmer (-40 cm) och en
bandsaglinje for grovre timmer (40-80 cm), vilka togs i drift 1999.

Andtrimning

Vid mitstationen finns tre mitramar. En 3D-ram och en rontgenutrustning fore barkning
samt en 3D-ram efter barkning och rotreducering. Investeringarna i denna omfattande
mitutrustning dr delvis finansierade med statliga medel och anldggningen utnyttjas av
Microtec tillsammans med Holzforschung Austria for forskning och utveckling av nya
produkter. Bland annat pagick en ettarig datainsamling for att utvirdera
rontgenteknikens mojligheter. Den andra 3D-ramen miter de barkade stockarna for
vederlagsbestdmning/sortering. Pa mitanldggningens andra tvirtransportor dndtrimmas
och klassas sa smaningom det barkade virket for vederlag mot leverantor. Mer dn 90 %
av stockarna trimmas till lingden 4,0 meter. Intill den utgaende sorteringsbanan finns en
kamera placerad, och bilder av samtliga stockars @ndytor lagrades i en dator pa
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mitplatsen. Mycket véardefullt om man vill ga tillbaka och kolla pa stockarna.
Medeldiametern var hog och stockarna lagrades barkade pa timmerplanen.

Somligt virke var grovt Annat var ldrk. Notera kédrnvedsandelen!

Besok pa litet sagverk utanfor Lienz, Osterrike

Pa sagverkets mitstation var en tvavigs métram (kryssmitning) av modellen IRAS
(Infra Red Angular Scanner) fran Microtec installerad. En korrekt bestimning av
diametern erhalls trots att métriktningarna inte dr lagda vinkelrdtt mot varandra. Fore
inmitningen pa en tvirtransportor barkades och dndtrimmades stockarna. Métdata
sparades pa en lokal dator varifran dven nodviandiga méthandlingar skrevs ut, dvs ett
SDC i miniatyr. Mitdata sparades i enlighet med Osterrikisk redovisningslag.
Anlidggningen dvervakades, och besoktes ibland, av Holzforschung Austria.

Microtecs TIRAS-ram.
Tva-vigs "vinkelmiitare”

Siiljaren nirvarade
vid métningen

Den mycket tranga, men kanske funktionella, mdtstationen vid det lilla sagverket. Hdr
krdvdes kamera med bidittre vidvinkel!
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Latemar — skog och sag i vacker norditaliensk dal

I de italienska alperna besoktes ett sagverk pa ca 1800 moh. Var vackert uniformskladde
vird berittade savil om skogstillstandet i provinsen, som sagverkets timmerfangst och
produktion.

Var glade guide pa Latemar Viirldens vackraste sagverk? (kontoret till
vdnster och sagen till hoger)

Sagverket dgs av provinsen och den storsta delen av virkesfangsten kommer fran
provinsens egna skogar. Drivningarna genomfors motormanuellt och utforsling till vig
sker med hjilp av vinsch. Medelstammen i avverkningarna ligger pa ca 3 m’!! Man
satsar mycket pa skogsbruksplaner for att kunna avverka rétt objekt i ratt tid.

Produktionen uppgavs ligga pa ca 5000 m’ sidgad vara per ir. Huvudsakligen siktar man
in sig pa hogkvalitativa produkter av gran och liark. Man anser att det dr béttre att satsa
pa att utnyttja de hoga kvalitéerna 4n att maximera produktionen och raljerade gidrna
med de skandinaviska ldndernas fokusering pa hog produktivitet. Ett tydligt tecken pa
detta dr det relativt stora inslaget av manuellt arbete.

Klart att hatten dr pa. Bandsag dr det som gdller ndr man har
grova dimensioner.

Det som &r mest slaende &r att detta sagverk, som skulle kunna liknas vid en
tomteverkstad, med en sa lag produktion kan stoltsera med en extremt vilinvesterad
anldggning — nya maskiner, lagerbyggnader och saghus med bojda limtribagar etc.
Forklaringen enligt var guide var att man medvetet satsar pa detta med 6gonfrdjd med
uttrycket “man dter med 6gonen ocksa”. Klart ér i alla fall att man tar vil betalt for sina
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produkter — upp till €1000 per m’. Det ir helt klart fascinerande for en svensk skogsman
att se helt kvistfria utbyten av gran i dimensionen 70x250 mm.

Exklusivt virkeslager (notera Fardigvara av ldrkplank. Ndrmare 100 %
ljusinsldppet i taket.) kdrnved.

Rent, snyggt och nyinvesterat. Viirldens vackraste viilta? (viiltan till hoger)

Aven hos Latemar var det genomgdende Klangholz (tonvirke). Smala, jaimna
Microtecprodukter som gdllde (hdr en arsringar med viss vdgighet samt rikligt
dalig bild pa kantautomaten) med falska mdrgstrdlar.
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Magnifica Comunita di Fiemme — FSC-sag pa skid-VM-arena

Magnifica Comunitd di Fiemme, en allménningsskog i Val di Fiemme édger 20.000
hektar skogsmark. Gran &r det helt dominerande triadslaget och virkesforradet dr ca 4
miljoner m3 = 200 m3/ha. Man &ger sjélv ett sagverk beldget i Ziano, som foréddlar i
princip allt sagtimmer som faller ut fran de egna skogarna. Dessutom férekommer en
tamligen omfattande kopverksamhet, dels fran privata skogar, dels fran regionens
skogar. Hanteringen dr FSC-certifierad, ndgot man var noga med att podngtera.

Den dag vi besokte detta sagverk pagick det mitning av “regionskogsvirke”. Den av
sagen anstillde partsméitaren hade da séllskap av en av regionen utsdnd “Waldforster”,
vars uppgift var att 6vervaka mitningen och pa sa sitt se till att sidljarens intressen
tillgodosags. Under den knappa halvtimme vi befann oss inne pa métstationen syntes
friden och samsynen hégra parterna emellan. Om samsynen 1 allménhet &r lika total,
fick vi tyvirr inte nagon mojlighet att bedoma. Mitramen var aterigen, tredje gangen
under var resa, Microtecs IRAS.

Utan VMF — siiljaren med vid inmdtningen ~— Magnifikt virke!
(den uniformskldadde ynglingen till vinster).

En annan fraga vi sokte fa svar pa vid detta industribesok var hur och av vilka den
tydligen inom hela Italien uniforma fem-gradiga kvalitetsindelningsskalan utformades.
Till en borjan syntes fragan svarforstaelig av var vird, tillika sagverkets foretradare.
Efter en stunds dividerande kunde vi dock konstatera, att kraven pa likformighet ansags
uppfyllda om parterna enats om att vid mattillfillet dela in rundvirket i dessa fem
klasser, benimnda A - E. Vilka kvalitetskriterier man skall beakta och i vilken grad
dessa skall tillatas forekomma i respektive klass ér till synes nagot som till fullo tillats
variera fran sag till sag. Da skall man komma ihag, att varje liten dalgang med
sjalvaktning har sitt eget lilla sagverk som forddlar ortens rundvirke. Floran av
sagtimmerklassificeringsinstruktioner maste med andra ord vara i det ndrmaste oandlig.

Ergonomin i métstationen var med vara svenska 6gon inte helt tillgodosedd, da varken
virkesmétaren eller "0vervakaren” har mojlighet att sitta ner. Arbetet kan heller inte
anses underlittas av att de tva manoverpulpeter mataren har att hantera &r placerade
vinda mot varandra, innebérande att operatoren staende mellan dessa hela tiden har
ryggen vind mot den ena pulpeten.
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Sagverket sdger sig vara stolta Over att kunna leverera hogkvalitativt virke, nagot man
med litthet kunde notera 6verensstimmer med vad vi sag inne pa sagen. Tridvarorna,
huvudsakligen av gran och ldrk kan sammanfattas ha en mycket jaimn
arsringsutveckling, vara rakvuxen med jimn forekomst av sma kvistar. Tjurved syntes
inte heller vara nagot storre problem i de stockar eller sagade triavaror vi kunde se.
Nagot som kan tyckas vara lite méirkligt, med tanke pa de branter och de finkorniga
jordar triaden i allminhet vuxit i. Man satsar pa en mycket stor andel exaktkapat virke.
For att na detta mal arbetar man med fingerskarvning av amnen ned till ett par
decimeters lingd. Med andra ord extremt hoga utbyten, men hur ser det ut med
ekonomin fragar man sig naturligtvis. I vart fall da betraktaren ser verksamheten med
svenska 6gon. Dessutom hyvlar man firdiga dmnen exempelvis till fonsterkarmar. Man
dr dven stolt leverantor av resonansvirke.

Torrhaltsprovtagning med motorsag — Mondi, Frantschach i Wolfsberg

Vid Mondi Frantschachs massaindustri i Wolfsberg, Osterrike studerades vigning med
torrhaltsprovtagning. Forvintningen var att fa se provtagning med kedjefris men det
visade sig att en modifierad motorsag anvindes. Med denna gjorde virkesmataren snitt
genom halva diametern pa de stockar han kom at. Spanet samlades i en 1ada som
monterats pa sagens undersida. Somligt span hamnade i ladan somligt, speciellt fran de
nedersta stockarna, hamnade bredvid. Pa var fraga om detta var representativt blev
svaret: keine Probleme, sa har vi gjort i 20 ar.

Provtagningsforfarandet beskrivs i en manual fran “Papierholz
Austria” och tillimpas vid fyra industrier i Osterrike. A
Provtagningen 6vervakas och kontrolleras av "Holzforschung
Austria” vilka kommer pa besok ca var tredje manad. For att fa

- : R PAPIERHOLZ
utfora provtagning med motorsag maste man ha tjdnstegraden AUSTRIA
”Obermanipulator” vilket innebdr att man har mycket lang Sl
erfarenhet av mitstationsarbete.

Forutom torrhaltsprovtagningen gors vissa bedomningar:
® Om virket dr prima eller sekunda. Sekundaorsaker ér till exempel lagringsrota
eller torrstockar.
e Tridslagsfordelning.
e Mingden avdrag (Manipulationsholz). Exempel som nimndes pa detta var
klykor och dvergrovt virke.
I de fall som mitarna kan se att man lastat sa att enbart prima virke ligger ppet for
provtagning 16ser man det enkelt. Forsta gangen varnas man och upprepas fusket far
man inte leverera igen — “keine Probleme*.

For storre leverantorer torkas provet i torkskap vilket innebér att mitresultatet foreligger
forst dagen efter inmédtningen. Mindre leverantorer kan fa provet torkat i en snabbtork
(kraftig hetluftsfldkt). Provet &r da torkat pa ca 10 minuter. Riktigt sma leverantorer,
traktorkarror o dyl, kan fa virket métt och betalt per volym.
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Vid industrin miittes totalt ca 1,1 miljon m3 per &r i form av massaved och flis. Aven
flisen virderas efter torr vikt. Provtagning, torkning och sallning av flis gors ungefar
som i Sverige. For sallningen anvinds en automatisk utrustning av mirket ”Gradex”.
Vid mitstationen arbetade fyra personer i tva skift. Trots denna kraftfulla bemanning
var kon utanfor grinden lang. Det sades vara en normal situation att bilarna vintade en
halvtimme och kommenterades — ater igen med “keine Probleme”.

Bedomning/kommentarer: torrhaltsprovtagning med motorsag dr inget alternativ for
Sverige. Detta dels av arbetsmiljoskil (avsaknad av skyddsricke, avlastad upphidngning
etc) dels av representativitetsskil 1 provtagandet. Kedjefrdasen och den metodik som
utformats for denna dr avgjort bittre och det var mycket forvanande att flera vi fragade
inte ens sett sadan provtagning.

Representativa (?) snitt genom halva
stockarna.

Normalsituationen utanfor mdtstationen. Keine Probleme!
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